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今年“五一”前夕，在惠山区
召开的主题大会上，全区 10 个
“金牌班组”受到表彰，无锡双马
钻探工具有限公司加厚班组名列
其中。获奖代表领到奖牌后说：
“创新没有极限，品质没有极限！”

24小时全天候稳定开工
双马钻探工具成立于 2006

年 8月，是中国市政和物探钻具
领域的领军型企业，主要生产销
售非开挖钻具、岩心钻具、锚固钻
具、水井钻具类产品，产品销售网
络遍布45个国家和地区。正努
力向着专业化、国际性的全球特
种钻具制造及销售企业发展。

加厚班组是双马公司元老级
的班组，公司成立之日起，加厚班
组的职工就与企业一起共同打
拼，公司120余人中加厚班组占
了近20%，而且班组职工十分稳
定，流失率是全厂最低的。

该班组实行特殊的“不停机
交接”全天候作业模式，是全公司
工作时间最长的部门。由于工种
特殊，加厚班组的活也是企业里
最苦最累最脏的，往往一天下来，
工作服上厚厚的石墨浆染了一
层。但大家都不以为意，以自己
的奉献为公司的持续发展默默努
力着。

完成年产钻具33万支
不要以为加厚班组的职工只会苦

干，这个以70后为主的团队不是只能做
没有技术含量的“重活”，他们似拙而巧、

别具匠心，潜心钻研技术，发明了新型加
厚生产线，取得2项技术改进成果，其中
1项已通过实用新型专利、1项获国家发
明专利。单是这项发明，每年就可为企
业节约成本15万元左右。

多年来，加厚班组坚持“严谨、细致、
专业、效率”的理念，在公司领导层、技术
部门指导下，立足创新体系、质保管理

“双轮驱动”，着力提高产品生产过程自
动化、数据化，双马钻具目前已取得美国
石油协会API-5DP、ISO9001、Q1等认

证，保证产品稳稳地走向世界。
他们广泛开展岗位建功，一步一

个脚印不断提升产品质量、服务和效
益。2020年，加厚班组全年共完成产
出33万支，为公司产值超亿元立下了
汗马功劳。

全员100%学习型班组
加厚班组的成长，与双马公司及

加厚车间的工会组织长期培育密不
可分。关心班组职工生活，增强主人

翁精神，参与公司民主管理，开展各
项活动，打造充满阳光、爱心、希望的

“职工温馨之家”；学习无止境，培育
打造“学习型”班组，每周至少要安排
1天班前会，组织大家集中学习，使职
工更了解自己的岗位职责、工作流
程，养成适合标准化、智能制造的工
作习惯。

长期注重班组全员职工素养建
设和技术传承，与华中科技大学建
立无损检测实践应用基地，与江南
大学建立研究生实践基地，班组职
工积极参与，做好“传帮带”。加厚
车间还组织班组成员锻造技术技能
考核，已有初级锻造工 10人、中级
锻造工8人。

至今，加厚班组先后荣获惠山
区、无锡市的多项荣誉，又在2020年
被评为江苏省“工人先锋号”。双马
钻探的“职工之家”也被评为江苏省、
无锡市、惠山区的三级“模范职工之
家”。 （胡建琛）

朱雪艳自 1993 年进入这家公
司，一直从事着模具开发的工作，先
是在蜂窝陶分厂做工艺员，后来是
模具工程师、模具组长。她以实现
自我人生价值的强烈使命感，在平
凡的岗位上，刻苦钻研技术，致力于
提升公司模具设计和制造水平，努
力赶超国际先进水平，为国产蜂窝
陶产品品质的提升，实现进口产品替
代做出了贡献，也为企业的发展发挥
了重要的作用。

蜂窝陶瓷产品是机动车尾气净
化器的核心部件，有催化剂载体之
誉。蜂窝陶模具是精密挤压模具，是
蜂窝陶瓷生产的关键，要实现加工出
来的数万个直径1mm左右的细小的
进料孔和众多细小的出料槽都是均
匀一致，难度很大，不但要求金属材
料具有良好的机加工性能，同时还要
具备优良的使用性能，如高强度、高

耐磨性。
朱雪艳为了掌握国际先进的行

业技术，利用业余时间自学英语，取
得了英语自考的大专学历，不但具备
了查阅国外技术文献的能力，还能用
英语和国际大公司的同行进行专业
技术方面的交流。她在与院校、科研
机构及国内外知名公司的合作交流
中，掌握了扎实的蜂窝陶瓷模具设计
技术。她坚持理论联系实际，常年深
入生产一线，自己动手上机操作，在
掌握一手加工工艺的基础上，研究探
索材料、装备和机加工工艺的优化匹
配，解决了一个又一个技术难题，为
公司制订了更科学的加工工艺，并悉
心指导员工掌握工艺。

在多年来的无数次观察、试验
后，朱雪艳团队终于实现了公司模具
技术的重大突破，达到了国内领先水
平。该公司生产的蜂窝陶瓷模具的

使用寿命提高了5倍以上，大幅度降
低了生产成本，提升了生产效率，使
公司的产品具有强大的市场竞争
力。目前，该公司通过了全球最大独
立发动机制造商美国康明斯公司的
审核，成为康明斯在中国的第一家蜂
窝陶瓷合作伙伴。同时宜兴非金属
化工机械厂有限公司也是国际三大
化学品巨头庄信万丰、巴斯夫、优美
科的供应商，3年内系列产品已实现
销售超5亿元。

作为公司研发领导团队的核心成
员，朱雪艳负责模具研发和新产品中
试生产，参与完成了多个国家级、省
级重大科研项目，其中有国家重点新
产品项目、火炬计划项目、中小企业
创新基金项目。她参与研发了国V
大规格柴油车陶瓷载体项目，目前已
通过最终验收。她设计的模具已获得
发明专利2项、实用新型专利3项。

在取得一次次成功的面前，朱雪
艳并没有沾沾自喜，通过对国际市场
的调研及与国际大公司专业人士的
交流后，她又积极开始了汽车、柴油
车国VI标准配套设备的研发，争取
让自己的研发比别人更快一步。在
相关模具设计资料、加工工艺国内一
片空白的情况下，对标国际先进的欧
标VI产品，经过几年锲而不舍的努
力，终于在2017年底成功开发了国
VI载体模具，并向康明斯、庄信万丰、
巴斯夫等公司提交了国VI排放标准
载体样品——壁厚只有0.09mm的蜂
窝陶瓷产品，填补了国内空白，达到
国际先进水平。目前，该公司已能够
批量生产国 VI SCR，DOC 薄壁模
具，为企业批量生产机动车尾气处理
行业的关键零部件——国六载体产
品，实现进口产品替代，提供了强有
力的保证。 (王栋辉)

执着不懈执着不懈 钻研模具廿八载钻研模具廿八载
——记江苏省劳动模范朱雪艳

创新品质无极限
江苏省“工人先锋号”
双马钻探工具公司加厚班组

今年46岁的朱雪艳，是江苏省宜兴非金属化工机械厂有限公司模具工
段主管、助理工程师，在模具工程师这个平凡的岗位上，刻苦钻研，执着追
求，坚持不懈，自我提升，2018年被评为无锡市劳动模范，今年“五一”前夕
又被授予江苏省劳动模范称号。


