
10 月 1 日上午， 庆祝中华
人民共和国成立 70 周年大会和
阅兵、群众游行等活动在北京隆
重举行。国庆游行江苏彩车在北
京天安门广场精彩亮相，成功接
受了党和国家领导人的检阅。彩
车上含有“无锡元素”的蛟龙号
深潜器、神威太湖之光超级计算
机令无锡人感到无比骄傲。

该彩车的设计工作是由中
共江苏省委宣传部委托南京艺
术学院负责完成的。 彩车主题
为“江苏智造”，长 15 米、宽 6
米、高 9.78 米。 彩车造型整体
性强，汇聚了众多江苏元素，具
有很强的思想性、群众性、时代
性和整体性。

其造型结构分为上中下三

部分： 底层造型取材于世界非
物质文化遗产南京云锦的云纹
水纹图案，配以金色、深蓝、青
绿等色彩组合， 寓意长江、淮
河、大运河等意象化形态，彰显
江苏江河湖海俱全、 水乡水韵
的区域特征； 中层的蛟龙号深
潜器、 神威太湖之光超级计算
机、 徐工全地形智能工程机械
等江苏标识性元素， 再现了江
苏国内领先的科技实力和发达
的制造业。 上层表现科技智能
制造的意象化结构，“智能核
心”和“云平台”装置，配合以科
技智能创造为主题的舞蹈表
演，寓意新时代“强富美高”新
江苏奋力拼搏的创新精神。

（中国江苏网）

“以制造业为代表的实体
经济是产业发展的脊梁”这
句被学界和业界一致推崇的
论断， 一直被江阴实实在在
地证明。 国庆节，“江阴制造”
的烙印再次深深刻写在天安
门广场上。

解放军三军仪仗队所
着礼宾服，军乐团、升旗队、
礼炮队 、 标兵礼宾服都是

“阳光出品”。

据了解，三军仪仗队礼宾
服结合了新式礼宾服的着装
特点、 国际服装流行趋势，将
时装化的生产工艺用于军装，
完成了让军装既庄严又时尚
这个看似不可能实现的效果。

在面料上，除了优化挺括

度， 还尽力增加服装的功能
性、透气性，穿着更加舒适；在
版型上，通过调整领、肩、腰部
的版型、尺寸，修身度、合体度
更强；在工艺上，袖口的立体
绣花更加精致，各处细节更加
完善。 通过各方面的创新优
化，使服装最大程度上展现出
中国军人的精、气、神。

女兵是阅兵场上一道靓
丽风景线。 女兵的着装风格
不仅要体现出军人的干练、
坚毅， 更应展示女兵柔美的
一面。 阳光集团考虑到男女
身体的结构差异，仪仗队、军
乐团的女装在裁剪时， 根据
每个人的三围尺寸来调节
前、 后腰节及胸高点尺寸进
行单量单裁， 保证在运动过
程中服装依然保持挺括、美
观、舒适。 同时，为了让女兵
的裙摆保持统一高度， 还自
制了量体标尺， 大大缩短了

量体时间，提高了效率。
江阴阳光集团工作人员

称，实际上，这次参与阅兵训
练的人数与实际参阅人数比
例达到了 3:1，每名参训人员
配备两套服装， 一套用于平
时训练，一套用于正式出场，
工作量较以往大幅度提高，
但是生产时间要求却十分严
格。 精毛纺面料的生产加工
工序多、工艺复杂，按照正常
生产周期， 生产一批面料至
少需要 60 天时间， 但是此次
用于国庆阅兵的面料要求 30
天内交付。 甚至在生产初期，
连具体生产任务的准确数量
都没有，难度不可谓不大。 有
了前两次生产经验， 阳光集
团积极优化生产流程， 所有
生产为礼宾服面料让路，最

终使全部面料如期交付。

而一套常规的工作服，上
装有 240 多道工序， 裤子有
120 多道工序， 军品对工艺的
要求更高， 加起来超过了 430
多道工序。 如何在有限的时间
内使礼宾服更加完美，阳光集
团在品质方面下足了功夫。 一
件礼宾服最重要的就是领子、
袖子和前胸，阳光集团大胆创
新，通过改变工艺的方式增强
了领部的伏贴程度、肩部的平
整度。 在确保高品质、高标准
的情况下， 全体员工分秒必
争，只用了不到一个月时间就
完成了任务，比正常速度快了
一倍。 （宋超）
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聚焦
昨天，天安门前的“无锡元素”

国庆大阅兵，这支方队来自咱无锡

神威·太湖之光超级计算机 “蛟龙号” 载人深潜器

江苏彩车上的“无锡元素”，我骄傲！

三军仪仗队所着礼宾服，
军乐团、升旗队、礼炮队、标兵礼宾服来自“阳光”

让军装既庄严又时尚

这道靓丽风景线的背后
是阳光人的付出

一套衣服加起来
超过 430 多道工序

在昨天的国庆受阅方
队中，自行火炮方队是全军
炮兵部队的代表队，其组成
单位 31604 部队就来自无
锡。该部是全军第一支装备
火箭炮的部队，一直是全军
炮兵部队发展的“领跑者”。

昨天，他们再次换装全
军最先进的火箭炮，是第 6
个通过天安门的轮式装备，
光荣接受祖国和人民的检
阅。数码林地迷彩涂装下的
新型火炮首次亮相威武神
秘， 夺人眼球，34.6 秒精彩
展示的背后，熔铸着战神传
人 6 个多月的拼搏与付出。

方队队长卢涛介绍，由
于方队参阅是未列装的新型
装备， 训练展开时他们还未
接手新装备，加之驾驶、载员
等各专业负责教练均没有任
何组训经验。没有装备，他们

用全旅最大、 最难开的远火
装填车做替代， 从最难的练
起。没有经验，他们协调外单
位阅兵专家来队指导， 辗转
千里向 6 个阅兵经验丰富方
队“拜师学艺”。 驾驶训练是
装备方队的核心与关键，驾
驶教练代夫周在训练上是出
了名的“黑”，脸黑“心更黑”：
200 米等速考核， 上级规定
误差 0.3 秒， 他规定误差从
开始的 0.1 秒降到现在的
0.03 秒 ， 排 面 标 齐 误 差
10cm， 他起步就是 3cm，现
在就是 1cm。

“第一次加速，执行。 ”
正式阅兵时，当对讲机中再
次传来熟悉的口令。数百米
外，自行火炮方队装备保障
中 队 长 张 磊 长 舒 一 口
气———装备安全顺利通过
天安门。为确保火炮在接受

检阅时万无一失，每次装备
训练出场前，他们都要对底
盘 58 项检查要点“对单销
账”， 装备训练返场后，“雷
打不动”落实不少于 2 小时
的维护保养，确保装备“零
故障、零隐患、零风险”。

自行火炮方队一级军
士长王潭深说 ：“从军 28
载， 我经历了多次阅兵，也
见证了许多新老装备的更
新换代。 装备的日新月异，
不仅标志着我国国防建设
走上一条科技强军之路，更
反映了祖国的日益强大。这
次参加阅兵，智能化操作给
装备插上了翅膀，对官兵的
要求也更加严格。虽然再当
小学生， 但我倍感欣慰，相
信在不久的将来，党在新形
势下的强军目标一定能够
早日实现。”（沈超、黄保传）
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